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D-05.03.26a WZMOCNIENIE GEOSIATKA NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg&towej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem Wzmocnlenla kompozytem nawierzchni
asfaltowych, ktére zostang wykonane w ramach realizacji ,.................... .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi czes¢ dokumentéw przetargowych
i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem nowych nawierzchni asfaltowych z kompozytem opdzniajgcym
powstawanie, w warstwie Scieralnej i wigzacej, spekan.
Roboty wykonuje sie zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentac;ji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Geokompozyt (kompozyt) — potgczenie dwdch materiatdw geosyntetycznych np. geosiatki i
geowtokniny wykorzystywany np. do wzmacniania nawierzchni asfaltowych.

1.4.2. Nawierzchnia asfaltowa — nawierzchnia, ktérej warstwy sg wykonane z kruszywa zwigzanego
lepiszczem asfaltowym.

1.4.3. Pekniecie odbite — pekniecie (spekanie) warstwy powierzchniowej nawierzchni, bedgce
odwzorowaniem istniejgcych peknie¢ i nieciggtosci warstw w materiale podbudowy, propagowanych
w gore w wyniku koncentracji naprezen i nieciggtosci struktury materiatu, prowadzacych do lokalnego
przekroczenia wytrzymatosci granicznej.

1.4.4. Zalewa uszczelniajaca — specjalny materiat asfaltowy, stosowany ,na gorgco” lub materiat
Z mas stosowanych ,na zimno” do uszczelniania peknie¢ i wypetniania szczelin.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 2.

2.2. Kompozyt

Nalezy zastosowa¢ kompozyt wykonany w formie siatki z pekéw witdkien poliwinylalkoholu
zespolonych w pfaskie, podtuzne sploty, przeplatane w weztach siatki, potgczonej z polipropylenowg
widkning zapewniajgcg doktadne przylgniecie kompozytu do nawierzchni. Wtdkna i sploty kompozytu
powinny by¢ nasgczone warstwg bitumu nadajgcg mu barwe czarng.
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Nie dopuszcza sie geosyntetykow wykonanych z widkien szklanych, weglowych oraz
bazaltowych (ze wzgledu na ich krucho$¢ pod dziataniem mrozu oraz brak odpornosci na dziatanie sit
skierowanych prostopadle do ptaszczyzny konstrukcji nawierzchni drogowej).

Parametry techniczne kompozytu:

Wiasciwosci Jednostka Wartosé Tolerancja

Wytrzymato$¢ wyrobu na rozcigganie:

- wzdituz pasma wyrobu: kN/m 100 -0,00

- wszerz pasma wyrobu: kN/m 100 -0,00
Wydtuzenie przy zerwaniu:

- wzdtuz pasma wyrobu: % 6,0 +0,00

- wszerz pasma wyrobu: % 6,0 +0,00
Nominalna wielkos¢ oczek: mm 40 x 40 -
Temperatura topnienia: °C 2250 -
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy odksztatceniu
3%: - wzdtuz pasma wyrobu: kN/m 44,0 -0,00

- wszerz pasma wyrobu: kN/m 44,0 -0,00
Zawartos¢ bitumu w powtoce: % 65 -
Surowiec:

- siatka poliwinylalkohol

- widknina polipropylen
Powtoka: bitumiczna

modyfikowana
polimerami

Odpornosé chemiczna kompozytu na rozpuszczalniki i sél
odladzajaca: wysoka
Odpornosé na alkalia (wytrzymato$é resztkowa): | % 100 | -50

Parametry zaopatrzeniowe:

Wymiary standardowe Jednostka Wartosé
Masa powierzchniowa: g/m? 440
szerokosc: m 5,0
dlugose: mb 100,00

Informacje uzupetniajace dla wykonawcoéw:
Wykonawca powinien od swojego dostawcy wymagaé, aby na kazdym opakowaniu
dostarczanego kompozytu byta umieszczona etykieta zawierajgca, co najmniej, nastepujgce dane:
- typ wyrobu oraz nazwe, adres producenta i date produkcji;
- parametry zaopatrzeniowe;
- informacje, iz wyrdb posiada certyfikat CE dopuszczajgcy do stosowania na terenie Unii
Europejskiej.

Kompozyt powinien by¢ sktadowany w magazynach zadaszonych chronigcych materiat przed
deszczem i dziataniem promieniowania UV (minimum wiata). Rolki kompozytu powinny by¢ utozone
poziomo na wyréwnanym podtozu. Dopuszcza sie uktadanie rolek w warstwach jedna na drugiej
maksymalnie do 4 warstw. Rolki nalezy uklada¢ réwnolegle do siebie by wykluczy¢é mozliwosé
powstania niepozgdanych deformacji. Na przechowywanych rolkach nie nalezy uktada¢ Zzadnych
dodatkowych obcigzen. Folii chronigcej kompozyt nie nalezy zdejmowac. W zadnym wypadku materiat
ten nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych na opakowang rolke.
W przypadku wytozenia materiatu wzdtuz frontu robot dopuszcza sie pozostawienie rolek, fabrycznie
opakowanych w folie, bezposrednio na storicu na okres nie dluzszy niz 5 dni.

Przy sktadowaniu kompozytu nalezy przestrzega¢ zalecen dostawcy.
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2.3. Lepiszcza do przyklejania kompozytu

Do przyklejenia kompozytu nalezy stosowac:
- kationowg emulsje asfaltowg szybkorozpadowg wg EmA-99 [15], posiadajgcg aprobate techniczng
IBDiM; zgodnie z zaleceniami dostawcy geosyntetyku.

2.4. Materiaty do robét nawierzchniowych
Materiaty do wykonania warstwy lub warstw asfaltowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
ST wiasciwym dla ustalonego rodzaju nawierzchni, przykrywajgcego kompozyt.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania zabezpieczenia kompozytem nawierzchni asfaltowych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania zabezpieczenia kompozytem nawierzchni
asfaltowych przed spekaniami odbitymi powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
Z nastepujacego sprzetu, zaakceptowanego przez Inzyniera:

— sprezarek;

— szczotek mechanicznych;
— odkurzaczy przemystowych;
— frezarek;

— uktadarek do kompozytu;
— skrapiarek.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczagce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport kompozytu

Kompozyt nalezy transportowaé w rolkach owinietych polietylenowg folig. Folia ma na celu
zabezpieczenie kompozytu przed uszkodzeniom powstatym podczas transportu i skladowania na
miejscu budowy, a takze zabezpiecza go przed negatywnym wplywem stonecznego promieniowania
ultrafioletowego. Podczas transportu nie nalezy dopusci¢ do zawilgocenia, ani do zabrudzenia
materiatu. Rolki nalezy uktada¢ poziomo w maksymalnie trzech warstwach. Podczas roztadunku
nalezy zwréci¢ uwage na nie dopuszczenie do rozerwania lub podziurawienia opakowania z folii
ochronnej.

Przy transporcie kompozytu nalezy przestrzega¢ zalecen producenta.

4.2.2. Transport innych materiatow
Transport pozostatych materiatébw powinien odpowiada¢ wymaganiom ST, wymienionych
w niniejszej specyfikacji.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.

5.2. Oczyszczenie powierzchni przewidzianej do skropienia lepiszczem i utozenia kompozytu

Przygotowanie powierzchni do skropienia lepiszczem i utozenia kompozytu, zaktada:
- doktadne usuniecie z nawierzchni WSZYSTKICH zanieczyszczen, nie bedgcych integralng
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jej czescig (takich jak: luzne kawatki i odpryski asfaltu, betonu; przyczepione do nawierzchni
kawatki btota, gliny, itp.);

- oczyszczenie catej nawierzchni (najkorzystniej: obrotowg, mechaniczng, wirujgcg druciang
szczotkg) do stanu, w ktérym zapewnione zostanie pozostawienie na podtozu starej nawierzchni
jedynie zwigzanych jej elementdw;

- bardzo doktadne oczyszczenie kraterOw, przestrzeni wgtebnych: peknie¢, spekan, powierzchni
bocznych i dna;

- odkurzenie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub, o ile na to pozwalajg warunki
miejscowe, strumieniem sprezonego powietrza z przemieszczalnego wentylatora, o mozliwie
duzym wydmuchu powietrza;

- zmycie nawierzchni strumieniem wody pod cisnieniem;

- powtdérne odkurzenie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub sprezonym powietrzem.

5.3. Utozenie kompozytu
5.3.1. Czynnosci przygotowawcze

Sposéb zabezpieczenia kompozytem nawierzchni bitumicznych powinien odpowiadaé
ustaleniom dokumentacji projektowe;.

Utozenie kompozytu powinno byé zgodne z zaleceniami dostawcy.
Folie, w ktérg sg zapakowane rolki kompozytu, zaleca sie zdejmowaé bezposrednio przed
uktadaniem. W celu uzyskania mniejszej szerokosci rolki mozna jg przecig¢ pitg. Szerokos¢ po
przycieciu powinna umozliwi¢ potgczenie sgsiednich pasm siatki z zaktadem ok. 10 cm. Poczgtkowo
nie nalezy wykonywaé¢ wcie¢ na wpusty uliczne i studzienki, gdyz nalezy je wykonac¢ dopiero po
roztozeniu i naciggnieciu catego pasa kompozytu. Kompozyt nalezy uktadaé bez fatd i zagie¢. W tym
celu zaleca sie uzycia belki do rozwijania/uktadania kompozytu. Przygotowane rolki kompozytu nalezy
roztozy¢ wzdtuz odcinka drogi, na ktérym bedg prowadzone prace.

Rozpakowanie rulonéw powinno nastepowaé pojedynczo, na przygotowanym podfozu.
Kompozyt nalezy uktada¢ recznie lub za pomocg belki do rozktadania mechanicznego przez
rozwijanie z rolki.

5.3.2. Utozenie kompozytu na catej powierzchni nowej drogi

Przed utozeniem kompozytu nalezy na wczesniej oczyszczonym podtozu wykonac¢ skropienie
emulsjg asfaltowg szybkorozpadowg w ilosci 0,30 I/m? w przeliczeniu na 100% asfaltu. Na skropione
podtoze nalezy roztozy¢é kompozyt pozostawiajgc 10 cm od krawedzi jezdni nie przykrytej powierzchni.
Kompozyt rozwija sie i uklada bez sfalowan wstepnie naprezajgc go w czasie ukladania. Zaleca sie
uzycie belki do rozwijania/uktadania kompozytu. Kolejne pasma kompozytu tgczy sie na zaktad, ktory
w kierunku podtuznym wynosi 15 cm, a w kierunku poprzecznym 10 cm. W celu potagczenia zaktadéw
pasm kompozytu zaleca sie skropi¢ je lepiszczem w ilosci 0,30 I/m2. Po roziozeniu i naprezeniu
kompozytu nalezy wycigé otwory na wpusty i studzienki, tak aby pozostato 10 cm do obrysu tych
urzadzen.

5.3.3. Zalecenia uzupetniajgce (wg [16])

W przypadku uktadania kompozytu na gérnej powierzchni jezdni pod nowe warstwy asfaltowe,
powierzchnia skrapiana lepiszczem powinna mie¢ szerokos$¢ wiekszg od szerokosci pasa kompozytu
o0 10 = 15 cm z kazdej strony. Powierzchnia skrapiana lepiszczem powinna by¢ czysta — wszelkie
zanieczyszczenia gling, kruszywem itp. powinny zostaé usuniete przed skropieniem. Czesci
kompozytu zanieczyszczone smarami i olejami nalezy wycigé. Miejsca te nalezy powtérnie skropic
wraz z brzegiem otaczajgcego kompozytu, a nastepnie wklei¢ w nie prostokatng tate z kompozytu
0 wymiarach zapewniajgcych przykrycie wycietego otworu wraz z zaktadem okoto 10 cm.

Jesli stosowany jest elastomeroasfalt uptynniony, zawierajacy rozpuszczalnik, to kompozyt
nalezy rozktada¢ po odparowaniu rozpuszczalnika. Jesli uzywana jest emulsja asfaltowa, to kompozyt
nalezy rozktadac po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

Nie dopuszcza sie pozostawiania suchych, nie skropionych powierzchni (nawet rzedu 5 czy 10
cm?).

Przed utozeniem warstwy asfaltowej na roztozonym kompozycie nalezy naprawi¢ miejsca
odklejone, fatdy i rozdarcia siatki.

Niedopuszczalne jest uktadanie warstwy kompozytu na spekaniach o nieustabilizowanych
krawedziach.
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Roboty prowadzi sie wylgcznie podczas suchej pogody. Kompozyt nie moze byé mokry,
rozktadany na mokrej powierzchni lub pozostawiony na noc bez przykrycia warstwg asfaltowa.

Konieczne jest zapewnienie prawidlowego przyklejenia kompozytu do podtoza. Jesli
uzyskanie tego nie jest mozliwe z jakiegokolwiek powodu (np. istnieja fale), to nalezy zrezygnowac z
zastosowania tej technologii, bowiem niewlasciwe jej wykonanie moze by¢é powodem zniszczenia
nawierzchni.

Temperatura wykonawstwa robot jest limitowana dopuszczalng temperaturg robot
asfaltowych. W przypadku stosowania do nasycania i przyklejania kompozytu kationowej emuls;ji
asfaltowej lub elastomeroasfaltu na gorgco, temperatura powietrza powinna by¢ nie nizsza niz 15° C,
a temperatura skrapianej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz 10° C.

Nie dopuszcza sie ruchu pojazdéw po roztozonym kompozycie. Wyjgtkowo moze odbywac¢ sie
jedynie ruch technologiczny. Wéwczas pojazdy powinny sie porusza¢ z matg predkoscig, bez
gwattownego przyspieszania, hamowania i skrecania.

Minimalna grubosé warstw asfaltobetonowych, naktadanych na kompozyt, wynosi minimum 5
cm, korzystnie jest stosowaé warstwy o grubosci 6 lub wiecej centymetréw.

5.4. Ukladanie warstwy lub warstw nawierzchni asfaltowe;j.

Warstwe mieszanki mineralno — asfaltowej zaleca sie uktadaé natychmiast po utozeniu
kompozytu. Na rozwiniety kompozyt nalezy najechac¢ tylem od czofa i rozktada¢ mieszanke zgodnie
z zaleceniami technologicznymi ST. W czasie uktadania warstw nawierzchni rozktadarka i pojazdy
muszg poruszac sie ostroznie, bez gwattownej zmiany predkosci i kierunku. Zabrania sie gwattownego
przyspieszania lub hamowania na nie przykrytej warstwie geosyntetyku.

Reczne ukfadanie warstwy lub warstw nawierzchni na matych powierzchniach powinno byé
wykonane przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek oraz listew profilowych, w sposdb
odpowiadajgcy wymaganiom ST D-05.03.17 [12].

Roztozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka ptytowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdélne zasady kontroli jakosci roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét,

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, itp.),
- wykona¢ badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania roboét, okreslonych w pkt. 2.
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi do akceptagiji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) zabezpieczonej kompozytem powierzchni
nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodine” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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8.2. Odbior rob 6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie nawierzchni (oczyszczenie, usuniecie wody),
- wypetienie spekan w istniejgcej nawierzchni i réwnos¢ podfoza,
- skropienie lepiszczem podtoza,
- ew. przyklejenie tasm kauczukowo — asfaltowych,
- roziozenie kompozytu bez fatd z przymocowaniem do podtoza i wycieciem otworéw na studzienki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? nawierzchni asfaltowej z kompozytem obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

— wykonanie nawierzchni zgodnie z dokumentacja projektowg, ST, i ewentualnie zaleceniami
Inzyniera, obejmujgcej oczyszczenie podioza, skropienie lepiszczem, roztozenie kompozytu,
utozenie nawierzchni asfaltowej, itp.,

— pomiary i badania laboratoryjne,

— odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogéine Specyfikacje Techniczne (OST)

[1] D-M-00.00.00
[2] D-01.02.04

[3] D-04.03.01

[4] D-04.04.02a, 04.04.02b

[5] D-04.08.01

[6] D-05.03.04a

[7] D-05.03.05a, D-05.03.05b
D-05.03.05¢

[8] D-05.03.11a

[9] D-05.03.11b

[10] D-05.03.15a
[11] D-05.03.16a

[12] D-05.03.17
[13] D-05.03.18

10.2. Inne dokumenty

Wymagania ogélne.

Rozbidrka elementéw drog, ogrodzen i przepustéow (podspecyfikacja
w zbiorze elementéw D-01.00.00 Roboty przygotowawcze)
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych (podspecyfikacja
w zbiorze D-04.01.01, 04.03.01 Dolne warstwy podbudéw oraz
oczyszczenie i skropienie)

Podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego

Wyréwnanie  podbudowy  mieszankami  mineralno-asfaltowymi
(podspecyfikacja w zbiorze D-04.08.00 Wyréwnanie podbudowy)
Wypetnianie zalewami szczelin w nawierzchni z betonu cementowego
Nawierzchnie z betonu asfaltowego

Dorazna naprawa odksztatcen nawierzchni asfaltowej za pomocag
frezowania

Remont nawierzchni asfaltowej metodg recyklingu na zimno na
miejscu

Uszczelnienie masg na zimno pekniecia nawierzchni asfaltowe;
Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych peknieé
nawierzchni z betonu cementowego

Remont czgstkowy nawierzchni asfaltowych

Remont czgstkowy nawierzchni betonowych

[14] Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-2003. Informacje,
instrukcje — zeszyt 65, IBDIM, Warszawa, 2003

[15] Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje —
zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

[16] Katalog przebuddéw i remontéw nawierzchni podatnych i potsztywnych, GDDKIA — IBDiM,

Warszawa, 2013
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